2021年清远市热轧带肋钢筋产品质量监督抽查实施细则

1.产品分类
1.1产品分类及代码

产品分类及代码见表1。

表1 产品分类及代码

	产品分类
	一级分类
	二级分类
	三级分类

	分类代码
	4
	406
	406.1

	分类名称
	建筑和装饰装修材料
	建筑钢材
	热轧带肋钢筋


1.2产品种类

本次监督抽查抽取产品为普通热轧带肋钢筋。
企业生产规模划分

企业规模划分划分见表2。

表2 企业生产规模划分

	行业名称
	指标名称
	计量单位
	大型
	中型
	小型
	微型

	工业
	从业人员(X)
	人
	X≥1000
	300≤X＜1000
	 20≤X＜300
	X＜20

	
	营业收入(Y)
	万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	300≤Y＜2000
	Y＜300


注：大型、中型和小型企业须同时满足所列指标的下限，否则下划一档。
3.抽样

3.1抽样型号或规格

生产领域抽样，抽取样品应为同一型号规格、同一批次、同一牌号的产品。抽样时，优先抽取企业产品标准中较高强度等级的牌号的产品，如：HRB500。
3.2抽样方法及数量

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

对直条热轧带肋钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取1捆，在该捆中抽取5根钢筋，每根钢筋截取的长度为2400mm（d≥28mm的钢筋取样长度为3400mm），逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品（d≥28mm的每根钢筋分成2支长度为1700mm的样品），2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），每支样品要保证有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
对盘卷热轧带肋钢筋取样时，在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取5盘产品，在每盘钢筋上距头或尾至少2000mm处，随机截取1根长度为2400mm的钢筋，逐根顺序编号为1～5，再把每根钢筋分成2支长度为1200mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），每支样品要保证有完整的表面标志。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。
3.3样品处理

样品及备样由抽样人员或委托受检单位送交质检机构。

3.4抽样单
经受检单位代表确认无误后，由抽样人员与受检单位代表在抽样单上签字、盖章，当场封存样品，加贴封条，封条上应有受检单位代表签名、抽样人员签名、抽样单位盖章、抽样日期及抽样编号。

3.5抽样分组及人员要求

    本次抽样分一组进行，，抽样人员严格按照省局的要求需取得抽样资格证方可从事本次抽样工作
4.检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。 

GB/T1499.2-2018《钢筋混凝土用钢  第2部分：热轧带肋钢筋》

GB/T28900-2012《钢筋混凝土用钢材试验方法》

GB/T4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》

企业明示标准及产品明示质量要求。企业未声称执行标准的，以国家推荐性标准作为依据。

涉及本类产品质量判定相关法律法规、国家有关规定。主要包括《中华人民共和国产品质量法》《中华人民共和国消费者权益保护法》《产品质量监督抽查管理暂行办法》《广东省查处生产销售假冒伪劣产品违法行为条例》等法律法规规章及《广东省市场监督管理局产品质量监督抽查工作指导意见（试行）》（粤市监质监〔2019〕494号）。
检验项目及检验项目属性划分

检验项目及属性划分

    检验项目及属性划分见表3。

表3 检验项目及属性划分
	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或

不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	尺寸及允许偏差
	GB/T1499.2-2018
	推荐性
	GB/T1499.2-2018
	
	●

	2
	力学性能
	GB/T1499.2-2018
	推荐性
	GB/T28900-2012
	●
	

	3
	工艺性能
	GB/T1499.2-2018
	推荐性
	GB/T28900-2012
	●
	

	4
	重量及允许偏差
	GB/T1499.2-2018
	推荐性
	GB/T1499.2-2018
	●
	●

	5
	化学成分
	GB/T1499.2-2018
	推荐性
	GB/T4336-2016
	●
	

	备注：

a 极重要质量项目
b 重要质量项目

注：1、极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。

2、重量偏差项目实测值大于标准值的2.0倍，为A类；实测值小于标准值或等于标准值的2.0倍，为B类。


5.2 检验应注意的问题

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

判定原则

    6.1综合判定

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。

6.2检验结论表述

6.2.1经抽样检验，所检项目符合××标准，依据《2021年钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品质量专项监督抽查实施方案》，判定为合格。

6.2.2经抽样检验，××项目不符合××标准，依据《2021年钢筋混凝土用钢热轧带肋钢筋产品质量专项监督抽查实施方案》，判定为不合格（属于严重不合格）。
异议处理

  被抽样生产者、销售者对检验结论有异议的，应提出书面复检申请并阐明理由，向清远市市场监督管理局提出，由清远市市场监督管理局依法依规处理。

8 . 本方案未明确的监督抽查抽样检验相关技术规范，均按照《产品质量监督抽查管理暂行办法》（国家市场监督管理总局第18号令）、《产品质量监督抽查抽样检验技术服务规范》（T/GDAQI 020-2021）规定执行。
